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課題２_01 2012/5/16

条件
芯出し工具 T7
擬似工具１（黒） T15 工具長補正番号 15 （G56H15Z○）
擬似工具２（赤） T16 工具長補正番号 16 （G56H16Z○）

ワーク原点（100番） G15H100X0Y0

解答用紙へのＺ軸の切削速度 F100
解答用紙へのＸＹ軸の切削速度 F1000

問題用紙に書かれているプログラムはFUNUC系で作成されているので
OKUMAへの対応を忘れないようにすること

工具交換プログラムは機種によって違いがあるかもしれないので確認しておくこと

Gコード

下記のプログラムをOKUMA用に修正して作成

O100;
T1 ; T2 ;
（工具交換プログラム） （工具交換プログラム）
G90 G54 ; G90 G54 ;
G43 H1 Z50. ; G43 H2 Z50. ;
G52 X90. Y80. ; G52 X90. Y80. ;
G00 X0 Y0 ; G00 X0 Y0 ;
Y70. ; X-20. Y20. ;
Z5. ; G01 Z-0.5 F100 ;
G01 Z-0.5 F100 ; G02 X0 Y0 I20. F1000;
X-70. Y-50. F1000 ; X-20.Y-20 J-20 ;
X80. ; G00 Z50.
X0 Y70.  ; G52 X0 Y0 ;
G00 Z5. ; T3 ;
Y-70. ; （工具交換プログラム）
G01 Z-0.5 F100 ; M30 ;
X-60. Y50. F1000 ;
X70. ;
X0 Y-70. ;
G00 Z50. ;
G52 X0 Y0 ;

擬似工具を使用しての描画になるのでG01Z-0.5F100 → G01Z-3.F100 で指令すること



課題２_01解答

KADAI2.MIN（ファイル名）

T15 ; T16 ;
M6 ; M6 ;
G90 G15 H100 X0 Y0 ; G90 G15 H100 X0 Y0 ;
G56 H15 Z50. ; G56 H16 Z50. ;
M130 G11 X90. Y80. ;
G11 X90. Y80. ; G00 X0 Y0 ;
G00 X0 Y0 ; X-20. Y20. ;
Y70. ; Z5. ;
Z5. ; G01 Z-3. F100 ;
G01 Z-3. F100 ; G02 X0 Y0 I20. F1000 ;
X-70. Y-50. F1000 ; X-20.Y-20 J-20 ;
X80. ; G00 Z50. ;
X0 Y70.  ; G10 ;
G00 Z5. ; M63 ;（ATC次工具なし）
Y-70. ; M6 ;
G01 Z-0.5 F100 ; M2 ;
X-60. Y50. F1000 ;
X70. ;
X0 Y-70. ;
G00 Z50. ;
G10 ;
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